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(57) Abstract 

The lollipop wrapping machine comprises a lollipop fine positioning system (1) using a pusher, a system (2) for unwinding, cutting 
and supplying wrappers, said system having mechanisms and means for moving and cutting the wrappers; another system (3) for the supply 
of wrappers, using a ionized air curtain; a wrapper sealing system (4) using hot air, means (5) for controlling the hot air pressure and for 
deflecting discarded wrappers; a system (6) for rejecting lollipops with defective wrappings and a system (7) for changing automatically 
the bobbins. 
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(57) Resumed 

Incorpora un sistema de posicionamiento fino de caramelos con palo (1), mediante un empujador; un sistema de desbobinado, corte 
y alimentaci6n de envolturas (2) con mecanismos y medios de arras tre y corte de las envolturas; otro sistema de alimentacidn (3) de 
envolturas, por cortina de aire ionizado; un sistema de sellado (4) de envolturas al palo del caramelo mediante aire caliente; unos medios 
de control' de presi6n de aire caliente y defiec tores de envolturas desechadas (5); un sistema de rechazo (6) de caramelos mal envueltos y 
un sistema de cambio autom£tico de bobinas (7). 
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MAOUINA KNVQLVEDORA DE CARAMBLOS CON PALO 
DESCRIPCION 

5 OBJETO DE LA INVENCION 

La invencion ahora propugnada consiste en una 
mciquina envolvedora de caramelos con palo, de entre las 
maquinas que disponen de medios de alineamientos de 
10 caramelos, de aplicacion de envoi turas y de sellado de 
estas. 

Caracteriza esta invencion la incorporacion de 
una serie de dispositivos novedosos, como son entre otros 
15 un sistema de posicionamiento de los caramelos con palo, un 
sistema de desbobinado, corte y alimentacion de envolturas, 
asi como otro de alimentaci6n de §stas, el de sellado de 
las mismas mediante aire caliente y otro de rechazo de 
caramelos mal envueltos . 

20 

ANTECEDENTS S DE LA INVENCION 

Las maquinas convene ionales de envoi ver caramelos 
de palo disponen de levas y medios discontinuos de arras - 
25 tre, caracterizan asimismo su alta carga estatica con baja 
velocidad de arrastre limite y sueldan t§rmicamente la 
envoltura a si misma y al palo del caramelo. 

La elevada carga estatica de la pieza de envoltu- 
30 ra obtenida de la bobina de film plfistico viene condiciona- 
da por el hecho de la alta carga el£ctrica generada por las 
continuas paradas y arranques bruscos del sistema de 
desbobinado y corte de envolturas. 



35 



Esta circunstancia conlleva un distanciamiento no 
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pr&ctico entre los rodillos de alimentacion y las cuchillas 
de corte y, a la postre, un limite dif icilmente superable 
de produccion del orden de las 280 unidades por minuto. 

5 En esta produccion llmite influye tambiSn el 

hecho de la frecuencia en las obstrucciones que genera la 
envoi tura entre los peines guia, al menor defecto o doblez 
de aquella. 

10 Igual ocurre con las averias continuas de las 

resistencia de los dispositivos selladores, al estar 
sometidas a fallos provocados por los movimientos de estas 
en dos direcciones distintas . 

15 Por ultimo, el no posicionamiento de los palos en 

la alimentacion inicial del producto es tambien un factor 
limitador de la producci6n de caramelos envueltos y, aun 
cuando tenga minima o nula incidencia en la produccion debe 
destacarse el hecho de la no disponibilidad de un adecuado 

20 sistema de rechazos que, en cambio, afecta grandemente a la 
calidad del conjunto del suministro o bien que obliga a una 
seleccion manual costosa. 

El solicitante desconoce la existencia de 
25 m&quinas envolvedoras de caramelos que dispongan de las 
innovaciones que se presentan en la memoria que ahora se 
pasa a describir . 

DKSCRIPCION DE IA INVENCION 

30 

La invencion objeto de la presente memoria se 
refiere a una mSquina envolvedora de caramelos con palo, de 
entre aquellas mSquinas que disponen de medios de alinea- 
miento de caramelos, de alimentacion y de aplicacion de 
35 envoi turas y de sellado de estas, sobre si mismas y sobre 
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el palo del caramelo . 

Caracteriza esta invencion la incorporacion de un 
con junto de dispositivos que se pasan a enumerar, a partir 
5 de un sistema de posicionamiento de los caramelos con palo, 
previo a la alimentaci6n continua de §stos a la zona de 
envoltura, consistente en un empujador bien neumatico, 
electronico o mecanico, que realiza el posicionamiento f ino 
del extremo del caramelo . 

10 

A tales fines el plato alimentador dispone de 
unos cajeados perifericos muy amplios, bastante mayores que 
el caramelo, que reciben a §ste por impacto y arras tre de 
la varilla radial y con independencia del tamano de este, 

15 con lo que se consigue evitar el cambio de plato o el 
encasquillado a las dimensiones adecuadas del mismo plato, 
para adaptar sus cajeados a las dimensiones del tipo de 
caramelo a envolver, con el consiguiente ahorro de tiempos 
en los cambios de tiradas, as! como evitando las posibles 

20 obstrucciones derivadas de un mal encaje del caramelo o de 
un defecto dimensional de este. 

Para ello se dispone este posicionamiento fino 
externo al plato, tras la rampa de subida a la cinta de 

25 alimentacion de caramelos mediante el empujador, frontal y 
de rapido a juste en funcion del formato seleccionado, el 
cual posiciona con precisi6n y a la medida prefijada el 
caramelo, respecto al punto exacto en que ha de recibir 
tangencialmente a la envoltura en la prolongaci6n axial del 

30 palo, del lado del extremo libre del caramelo. 

Basta entonces con sincronizar el empujador a la 
cadencia de trabajo de la mSquina para que queden elimina- 
dos todos los problemas de obstrucciones laterales, en 
35 virtud de ese empuje frontal proporcionado por el medio 
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empu j ador . 

Asimismo, dispone de un sistema de desbobinado, 
corte y alimentacion de envoi turas, que disminuye al minimo 
5 la distancia existente entre los rodillos de alimentacion 
y la cuchilla de corte. Esta construccion posibilita 
incrementar considerablemente la velocidad de suministro de 
envoi turas individuales, sin que se produzcan obstruccio- 
nes . 

10 

Por carecer de levas y otros elementos de 
laborioso montaje en caso de averias, este sistema resulta 
tanto de f&cil montaje como de rapido ajuste. 

15 Dispone asimismo de rampas progresivas, de 

aceleracion y decelaraci6n, que evitan la transmision de 
esfuerzos bruscos a la lamina y que posibilitan la accion 
del servomotor que mueve los rodillos alimentadores de 
lamina, en virtud de las instrucciones de correccion de la 

20 m&cula di spues ta sobre el material de la envoi tura, 
realizada con gran precision por medio de la fotoc§lula del 
sensor de m&culas . 

La cuchilla se dispone giratoria, a fines de 
25 corte en continuo, al igual que lo es la alimentacion que 
no tiene mSs paradas que las producidas por la carencia de 
material a envolver. En este caso, tanto las paradas como 
los arranques son suaves y casi imperceptibles, por la 
disposicidn de rampas senoidales que cubren cerca del 40 % 
30 de la envoi tura, por lo que se mantendrS. perf ectamente 
centrada la envoltura, en su posicionamiento f rente al 
caramelo. 



El di&metro del rodillo de arrastre se constituye 
35 totalmente independiente del suministro correcto de 
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envolturas, de modo que no le afectan los desgastes logicos 
del f uncionamiento, no afectando tatnpoco al cortado y 
posicionado de envolturas . 



5 Un sistema de alarma nos indica que la fotoc§lula 

est& averiada, o bien, que la banda de insercion de maculas 
no esta enfrentada a la mistna. Tambien la m&quina puede 
detenerse por obstruction de envolturas en el grupo 
alimentador, gracias a la disposicion de los servomo tores 
10 independientes que controlan todo el sistema, el que actua 
sobre el eje de arrastre del papel y el que lo hace sobre 
el eje de la cuchilla. 

Ambos sincronizan el sistema con el resto de 
15 sistemas de la maquina y que se pueden desligar del 
conjunto, de forma temporal, cuando asi lo requieren las 
necesidades de ajuste de mecanismos concretos . 

Completa este conjunto una red, dispuesta en el 
20 cuadro el§ctrico, a trav6s de la que estan comunicados 
integramente tanto el control de los ejes como el PLC y la 
terminal tact II del operador. 

El sistema de alimentacion de envolturas se 
25 caracteriza fundamentalmente por imposibilitar la continua 
y habitual obstruccion de los peines guia por parte de las 
envolturas, en base a incorporar en un lateral, en vez de 
uno de los peines, a una pieza disenada con una rugosidad 
determinada a la que se enfrenta una boca de un medio 
30 convencional de ionizacion, en conjunci6n con una impulsi6n 
de aire a presion, encontrclndose el aire impulsado ionizado 
positivamente, a fines de neutralizar la carga electrosta- 
tica negativa de la envoltura, al tiempo que el propio aire 
mantiene totalmente plana y vertical a £sta y, colaborando 
35 tambien este aire en el avance de la envoltura. 
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Esta construccion aporta la ventaja adicional de 
permitir el paso sin obstrucciones de las cintas adhesivas 
que prolongan la cola de una bobina laminar de envoi turas 
5 con el inicio de la siguiente, al no existir los peines 
guia que retendrian ineludiblemente este empalme. 

Otro sistema novedoso es el de sellado de las 
envoi turas mediant e aire caliente, una vez que se ha 
10 procedido a envolver convencionalmente al caramelo, con los 
conocidos dobleces acumulados sobre el tramo del palo 
prdximo a aquel . 

Este sellado es completamente estatico, a fines 
15 de evitar las continuas roturas de los convencionales y 
substituye las conocidas resistencias el^ctricas m6viles en 
dos sentidos por una conf iguracion apropiada de la boca o 
tobera de impulsion de un medio convencional, generador de 
aire caliente, la cual se dispone en secci6n de media luna 
2 0 transversal . 

El aire caliente se dispone pasante a trav£s de 
las pinzas selladoras ranuradas, que permiten la incidencia 
directa del aire sobre la envoltura, con una intensidad 
25 regulada externamente sobre los equipos calef actores, con 
lo que esta envoltura ya cerrada sobre el caramelo queda 
sellada . 

El equilibrio de presiones de aire caliente en la 
30 zona, tiene lugar mediante la aplicaci6n de un extractor 
convencional de aire, que evita la creacion de bolsas de 
aire y que dispone de una chapa o re j ilia deflectora de 
envoi turas rechazadas o caidas, tanto en el inicio del 
sellado como en las colas de las tiradas, evitando con ella 
35 la obstruccion de este medio de extraccidn. 
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Otro sistema incorporado es el de rechazo de 
caramelos con palo mal envueltos, constituido autom^tico y 
regulable en cuanto a la aceptaci6n por parte del usuario 
5 envasador de un e standard de fabricacion determinado, de 
modo que §ste define y regula a voluntad el producto a 
rechazar . 

Por ejemplo, esta circunstancia aplica al 
10 posicionamiento de la marca del fabricante del producto en 
el entorno del casquete esf §rico del caramelo en la zona de 
la prolongacion axial interna del palo, de modo que una 
desviacion en un determinado numero de mm de la zona 
central de la envoltura cerrada sobre este caramelo se 
15 considera un rechazo. No hay que olvidar que estas desvia- 
ciones no solo son est^ticas y de valor comercial sino que 
llegan a afectar al sellado mejor o peor del caramelo en la 
zona opuesta es decir, del lado del palo> 

20 Para ello se dispone de un actuador neumStico, 

electrico o mecanico, a fines de desviacion de los rechazos 
a un canal diferente al de la linea de envasado de modo 
que, al actuar de acuerdo con las ins truce iones de un 
aut6mata, avanza un empujador extremo que tapa oblicuamente 

25 el canal principal en una zona de bifurcacion o bien deja 
caer una clapeta al paso del caramelo a rechazar y luego 
vuelve a elevar la misma, cerrando el fondo del canal de 
alimentacion a la linea de envasado. 

30 El procedimiento seguido por el sistema consiste 

en analizar el desfase que existe entre la macula de la 
envoltura y la posicion relativa del encoder, determinando 
con ello el error posicional existente a tiempo real, de 
manera que el error detectado se compara con el predetermi- 

35 nado por el envasador y, en funci6n de su magnitud se 
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rechaza o no cada pieza. 

El ultimo sistema consiste en el cambio automSti- 
co de bobinas, de modo que la maquina reduce la velocidad 
5 por deteccion convencional de las proximidades del final de 
una lamina de envolturas, por ejemplo, mediante un sensor 
convencional y procede a pegar convencionalmente el extremo 
inicial de la nueva bobina, por ejenplo, con una cinta 
adhesiva, asi como a cortar el extremo sobrante de la 
10 primera bobina, la cual pasa tambi^n sin probl etnas por el 
sistema de alimentacion . 

Para final izar, la maquina dispone de medios de 
control autom&ticos de su funcionamiento, por parte del 
15 operario y otros a distancia mediante un modem. 

DESraiPCION DE LOS DIBUJQS 

Para complementar la descripcion que se est& 
20 llevando a efecto y con objeto de facilitar la mejor y mks 
fScil comprensi6n de las caracterlsticas del invento, se 
acompana a la presente memoria descriptiva, como parte 
integrante de la misma, un juego de pianos en donde, con 
car&cter ilustrativo y nunca limitativo, se ha procedido a 
25 representar lo siguiente: 

La Figura 1 muestra una disposicidn en planta, 
esquematica, de los mdios convencionales de distribuci6n y 
alineacion de caramelos con palo a los que aplica el 
30 sistema de posicionamiento de la invencion. 

La Figura 2 es un detalle en perspectiva de este 
sistema de posicionamiento . 



35 



La Figura 3 muestra una perspectiva esquem&tica 
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de los servomecanismos de arrastre y corte de la lamina 
continua de envolturas, asi como de los medios de deteccion 
de mScula y de corte unitario de las envolturas. 



5 La Figura 4 muestra, tambi£n de modo esquematico 

y en perspectiva, los medios de alimentacion de envolturas 
al caramelo. 

La Figura 5 muestra dos vistas de los medios de 
10 sellado de la envoi tura al caramelo, el superior en planta 
y el inferior en alzado, ambos de forma esquemcitica . 

La Figura 6 es el sistema de rechazo de caramelos 
envueltos defectuosos, en las dos posiciones descritas en 
15 el ejemplo preferente. 

La Figura 7 es la disposicion del cambio automS- 
tico de bobinas de envolturas, con los medios de conexion 
de colas a cabezas de l&ninas, en el momento de la substi- 
20 tuci6n de una por otra. 

RKALTZACTON PREFERENTE DE LA INVKNCIQN 

A la vista de lo anteriormente enunciado, la 
25 presente invencion se ref iere a una maquina envolvedora de 
caramelos con palo, de las maquinas con medios de alinea- 
miento de caramelos, de alimentaci6n y de aplicacion de 
envolturas y de sellado de estas, esencialmente caracteri- 
zada por la incorporaci6n de un sistema de posicionamiento 
30 de los caramelos con palo (l) , previo a la alimentacidn 
continua de estos a la zona de envoltura, consistente en un 
empujador bien neum&tico, electronico o mec&nico, que 
realiza el posicionamiento fino del extremo del caramelo; 
dispone tambien de un sistema de desbobinado, corte y 
35 alimentacion de envolturas (2) , provisto de mecanismos y 
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medios de arrastre y corte de las envoi turas ? asi como otro 
sistema de alimentacion (3) de envoi turas, por cortina de 
aire ionizado; un sistema de sellado (4) de envoi turas al 
palo del caramelo mediante aire caliente; unos medios de 
5 control de presion de aire caliente y deflectores de 
envoi turas desechadas (5) ; un sistema de rechazo (6) de 
caramelos mal envueltos y un sistema de cambio autom^tico 
de bobinas (7) . 

10 A tales fines el plato alimentador (1.1) del sistema 

de posicionamiento (1) dispone de cajeados (1.1.1) muy 
amplios, receptores de cualquier tamano de caramelos con 
palo (8) que, una vez posicionados en la cinta de alimenta- 
ci6n (1.2), mediante el empujador (1.3.1) frontal del 

15 cilindro (1.3) ubica a la medida prefijada el caramelo (8) , 
estando sincronizado el empujador (1.3.1) a la cadencia de 
trabajo de la mSquina. 

El sistema de desbobinado, corte y alimentacion 

20 de envolturas (2) , que dispone de rampas progresivas de 
aceleraci6n y decelaracion, senoidales y que cubren cerca 
del 40 % de centrado de la envoltura, un servomotor (2.1) 
de accionamiento de los rodillos alimentadores (2.2) de 
lamina (9) , en virtud de las instrucciones de correccion 

25 con gran precisi6n de la macula (9.1) de la envoltura 
(9.2), por medio de la fotoc£lula del sensor (2,3) de 
mciculas, conectada a un sistema de alarma ante fotocelula 
averiada o de desvio de la banda de insercion de mSculas, 
mas otro servomotor (2.4) independiente , de accionamiento 

30 del rodillo (2.5) de la cuchilla giratoria (2.5.1), siendo 
los rodillos (2.2) independientes del suministro correcto 
de envolturas (9.2), sincronizando los servomotores (2.1) 
y (2.4) el sistema (2) con el resto de sistemas de la 
mSquina y siendo desligables del sistema (2) , de forma 

35 temporal, para ajuste de mecanismos concretos, completando 
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este sis tenia (2) una red, dispuesta en el cuadro el§ctrico, 
a trav6s de la que estan comunicados integramente tanto el 
control de los ejes como el PLC y la terminal tactil del 
operador . 

5 

El sistema de alimentacion de envoi turas (3) se 
caracteriza por incorporar una pieza (3.1) con una rugosi- 
dad determinada a la que se enfrenta la boca de un ioniza- 
dor (3.2), en conjuncion con una impulsion de aire a 
10 presion (3.3) ionizado posit ivamente, que neutraliza la 
carga electrost&tica negativa de la envoi tura (9.2) y la 
mantiene totalmente plana y vertical, asi como colabora en 
su avance . 

15 El sistema estatico de sellado de las envolturas 

(4) mediante aire caliente, una vez envuelto el caramelo, 
mediante una conf iguracion apropiada de la tobera de impul- 
sion (4.1) de un generador (4.2) de aire caliente (4.3), en 
seccion de media luna transversal pasando el aire caliente 

20 (4.3) a trav§s de las pinzas selladoras (4.4) ranuradas . 

El equilibrio de presiones de aire caliente (4.3) 
en la zona lo realiza un sistema extractor (5) de aire, que 
dispone de una rejilla deflectora (5.1) de envolturas (9.2) 
25 rechazadas o caidas . 

El sistema de rechazo (6) de caramelos con palo 
mal envueltos (9.3) , automStico y regulable a voluntad del 
fabricante del producto, por desviaci6n de posici6n de la 

30 zona central (9.4) de la envoltura respecto del caramelo 
mediante un actuador neum&tico (6.1) , el^ctrico o mec&nico, 
que desvia los caramelos mal envueltos (9.3) a una bifurca- 
cion (6.2) de la linea de envasado (6.1) , de acuerdo con 
las instrucciones de un automata, analiza el desfase que 

35 existe entre la m&cula (9.1) de la envoltura y la posicion 
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relativa del encoder, determina el error posicional a 
tiempo real, y que mediante un empujador (6.1.1), que se 
desplaza obllcuo cierra la linea de envasado (6.1), o bien 
deja caer una clapeta al paso del caramelo mal envuelto 
5 (9.3) y cierra la misma tras su paso. 

El sistema de cambio automlLtico de bobinas (7) 
actua tras la reduccion de velocidad por deteccion mediante 
un sensor del final de bobina, pegando el extremo inicial 
10 (7.1.1) dela nueva bobina (7.1) mediante cinta adhesiva 
(7.3) con el extremo final (7.2.1) de la primera bobina 
(7.2) , as! como a cortar el extremo (7.2.1) sobrante . 

Finalmente, la m&quina dispone de medios de 
15 control a distancia de su funcionamiento, mediante un 
modem, tanto de los controles de los servos por medio del 
automata PLC como de la terminal tactil dispuesta en el 
monitor para servicio del operador, disponiendo de una 
terminal de bifurcacion a tres antenas elementales. 

20 

No se hace mas extensa esta descripci6n, en el 
buen entender de que cualquier experto en esta materia 
tendria suficiente informacion para comprender el alcance 
de la invencion y sus ventajas derivadas, asi como para 
25 proceder a reproducir la misma. 

Se sobreentiende que, si no alteran la esenciali- 
dad de la invencion, tanto las variaciones en los materia- 
les como la forma, el tamano y la disposici6n de los 
30 elementos son susceptibles de variacion dentro del mismo 
caracterizado . 

Los t£rminos utilizados durante la descripci6n y 
el sentido de la misma deberan ser considerados siempre de 
35 manera no limitativa. 
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REIVINDICACIONES 

l a .- Maquina envolvedora de caramelos con palo, de las 
maquinas con medios de alineamiento de caramelos, de 
5 alimentacion y de aplicacion de envolturas y de sellado de 
§stas, esencialmente caracterizada por la incorporacion de 

- Un sistema de posicionamiento de los caramelos con palo 
(l) , previo a la alimentacion continua de estos a la zona 
de envoi tura, consistente en un empujador bien neuiticltico, 

10 electrdnico o mecanico, que realiza el posicionamiento f ino 
del extremo del caramelo; 

- Un sistema de desbobinado, corte y alimentaci6n de 
envolturas (2) , provisto de mecanismos y medios de arrastre 
y corte de las envolturas; 

15 - Un sistema de alimentacion (3) de envolturas, por cortina 
de aire ionizado; 

- Un sistema de sellado (4) de envolturas al palo del 
caramelo mediante aire caliente; 

- Unos medios de control de presi6n de aire caliente y 
20 deflectores de envolturas desechadas (5) ; 

- Un sistema de rechazo (6) de caramelos mal envueltos y un 
sistema de cambio automSt ico de bobinas (7) ; 

- Unos medios de control a distancia de su funcionamiento, 
mediante un modem, tanto de los controles de los servos por 

25 medio del automata PLC como de la terminal tact II dispuesta 
en el monitor para servicio del operador, disponiendo de 
una terminal de bifurcaci6n a tres antenas elementales . 

2 a .- M&quina envolvedora de caramelos con palo, segun la 
30 reivindicaci6n anterior, que dispone de plato alimentador 
(1.1), caracterizada porque el sistema de posicionamiento 
(1) incorpora un plato (1.1) con cajeados (l.l.l) muy 
amplios, receptores de cualquier tamano de caramelos con 
palo (8) que, una vez posicionados en la cinta de alimenta- 
35 cion (1.2), mediante el empujador (1.3.1) frontal del 
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cilindro (1.3) ubica a la medida prefijada el caramelo (8) , 
estando sincronizado el empujador (1.3.1) a la cadencia de 
trabajo de la m&quina. 

5 3 a .- Maquina envolvedora de caramelos con palo, segun la 
reivindicacion primera, caracterizada porque el sistema de 
desbobinado, corte y alimentacion de envoi turas (2) , 
dispone de rampas progresivas de aceleracion y decelara- 
ci6n, senoidales y que cubren cerca del 40 % de centrado de 

10 la envoltura, un servomotor (2.1) de accionamiento de los 
rodillos alimentadores (2.2) de lamina (9) , en virtud de 
las instrucciones de correcci6n con gran precision de la 
m&cula (9.1) de la envoltura (9.2), por medio de la 
fotoc^lula del sensor (2,3) de maculas, conectada a un 

15 sistema de alarma ante fotoc^lula averiada o de desvio de 
la banda de inserci6n de maculas, mas otro servomotor (2.4) 
independiente, de accionamiento del rodillo (2.5) de la 
cuchilla giratoria (2.5.1), siendo los rodillos (2.2) 
independientes del suministro correcto de envolturas (9.2) , 

20 sincronizando los servomotores (2.1) y (2.4) el sistema (2) 
con el resto de sistemas de la maquina y siendo desligables 
del sistema (2) , de forma temporal, para ajuste de mecanis- 
mos concretos, completando este sistema (2) una red, 
dispuesta en el cuadro electrico, a traves de la que estan 

25 comunicados integramente tanto el control de los ejes como 
el PLC y la terminal tactil del operador. 

4 a .- M&quina envolvedora de caramelos con palo, segun la 
reivindicacion primera, caracterizada porque el sistema de 

30 alimentacion de envolturas (3) se caracteriza por incorpo- 
rar una pieza (3.1) con una rugosidad determinada a la que 
se enfrenta la boca de un ionizador (3.2), en conjunci6n 
con una impulsion de aire a presidn (3.3) ionizado positi- 
vamente, que neutraliza la carga electrostatica negativa de 

35 la envoltura (9.2) y la mantiene totalmente plana y 
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vertical, asi como colabora en su avarice. 

5 a .- Maquina envolvedora de caramelos con palo, segun la 
reivindicaci6n primera, caracterizada porque, una vez 
5 envuelto el caramelo, el sistema est&tico de sellado de las 
envolturas (4) emplea aire caliente, mediante una configu- 
racion apropiada de la tobera de impulsion (4.1) de un 
generador (4.2) de aire caliente (4.3), en seccion de media 
luna transversal pasando el aire caliente (4.3) a trav£s de 
10 las pinzas selladoras (4.4) ranuradas . 

6 a .- M&quina envolvedora de caramelos con palo, segun la 
reivindicacion primera, caracterizada porque el equilibrio 
de presiones de aire caliente (4.3) en la zona lo realiza 
15 un sistema extractor (5) de aire, que dispone de una 
re j ilia deflectora (5.1) de envolturas (9.2) rechazadas o 
caidas . 

7 a .- Mfiquina envolvedora de caramelos con palo, segun la 
20 reivindicaci6n primera, caracterizada porque el sistema de 
rechazo (6) de caramelos con palo mal envueltos (9.3), 
autom&tico y regulable a voluntad del fabricante del 
producto, por desviacidn de posicion de la zona central 
(9.4) de la envoi tura respecto del caramelo mediante un 
25 actuador neum&tico (6.1), electrico o mecanico, que desvia 
los caramelos mal envueltos (9.3) a una bifurcaci6n (6.2) 
de la linea de envasado (6.1), de acuerdo con las instruc- 
ciones de un automata, analiza el desfase que existe entre 
la mScula (9.1) de la envoltura y la posici6n relativa del 
30 encoder, determina el error posicional a tiempo real, y que 
mediante un empujador (6.1.1), que se desplaza obllcuo 
cierra la linea de envasado (6.1), o bien deja caer una 
clapeta al paso del caramelo mal envuelto (9.3) y cierra la 
misma tras su paso. 



35 



t 
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8 a .- Mciquina envoi vedora de caramelos con palo, segun la 
reivindicacion primera, caracterizada porque el sistema de 
cambio automat ico de bobinas (7) acttia tras la reduccion de 
velocidad por deteccion mediante un sensor del final de 
5 bobina, pegando el extreme inicial (7.1.1) de la nueva 
bobina (7.1) mediante cinta adhesiva (7.3) con el extremo 
final (7.2.1) de la primera bobina (7.2) , asi como a cortar 
el extremo (7.2.1) sobrante. 

10 



15 



20 



25 



30 



35 



WO00/21835 



PCT/ES98/00281 



1/7 




X 



WO 00/21835 



3/7 



PCT/ES98/00281 




X 



WO00/21835 PCT/ES98/00281 

6/7 




X 



WO 00/21835 



7/7 



PCT/ES98/00281 




* 21 7.3 7.2.1 

FIG.7 



X 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT 



Intel jnaJ Application No 

PCT/ES 98/00281 



A. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER 

IPC 6 B65B11/54 B65G47/244 



According to IntemationaJ Patent Classification (IPC) or to both national classification and IPC 



B. RE LOS SEARCHED 



Minimum documentation searched (classification system followed by classification symbols) 

IPC 6 B65B B65G A23G 



Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents are included In the fields searched 



Electronic data base consulted during the international search (name of data base and, where practical, search terms used) 



C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 



Category 0 



Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages 



Relevant to claim No. 



US 5 450 706 A (LATIN I LEO) 
19 September 1995 

see column 2, line 67 - column 3, line 6 
see column 3, line 31 - line 44 
see column 3, line 53 - line 68 
see column 6, line 39 - line 43 

EP 0 036 282 A (PARLOUR & BLACK (HOLDINGS) 

LTD) 23 September 1981 

see abstract; figures 10,13 

US 5 241 807 A (QUICK HOWARD E ET AL) 
7 September 1993 

US 4 024 058 A (DERCKX HENRICUS ANTONIUS 
JACOB) 17 May 1977 



Further documents are listed in the continuation of box C. 



0 



Patent family members are listed in annex. 



9 Special categories of cited documents : 

*A° document defining the general state of the art which Is not 

considered to be of particular relevance 
*E # earlier document but published on or after the international 

filing date 

•L* document which may throw doubts on priority claim (») or 
whioh is orbed to establish the publication date of another 
citation or other special reason (as specified) 

•O* document referring to an oral disclosure, use, exhibition or 



*P* document published prior to the international filing date but 
later than the priority date claimed 



T later document published after the international filing data 
or priority date and not In conflict with the application but 
oiled to understand the principle or theory underlying the 
Invention 

•X* document of particular relevance; the claimed Invention 
cannot be considered novel or cannot be considered to 
involve an inventive step when the document is taken alone 

*Y* document of particular relevance; the claimed invention 

cannot be considered to Involve an Inventive step when the 
document is combined with one or more other such docu- 
ments, such combination being obvious to a person skilled 
in the art. 

*&* document member of the same patent family 



Date of the actual completion of the International search 



16 June 1999 



Date of mailing of the international search report 



3tt 08.99 



Name and mailing address of the ISA 

European Patent Office, P.B. 5818 Patentiaan 2 
NL-2280 HVRgswl* 
TeL (+31-70) 340.2040, Tx. 31 651 epo nL 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Authorized officer 



Martinez Navarro, A, 



Form PCT/ISA/210 (second sheet) (July 1992) 



page 1 of 2 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT 



tnterr ;nal Application No 

PCT/ES 98/00281 



^Continuation) DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 



Category 0 Citation of document, with Indication, where appropriate, of the relevant passages 



Relevant to claim No. 



US 3 285 199 A (STAMP ET AL) 
15 November 1966 



Form PCT/1SA/210 (continuation of second sheoQ (July 1992) 



page 2 of 2 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT 

information on patent family members 



Inter. jna! Application No 

PCT/ES 98/00281 



Patent document 
cited in search report 


Publication 
date 


Patent family 
member(a) 


Publication 
date 


US 54507G6 


A 


19-09-1995 


NONE 








EP 0036282 


A 


23-09-1981 


NONE 








US 5241807 


A 


07-09-1993 


NONE 








US 4024058 


A 


17-05-1977 


NL 


7504506 


A 


19-10-1976 






DE 


2616242 


A 


28-10-1976 








FR 


2307473 


A 


12-11-1976 








GB 


1521175 


A 


16-08-1978 








ZA 


7602291 


A 


27-04-1977 


US 3285199 


A 


15-11-1965 


NONE 









Form PCT/lSA/210 (patent family annex) (July 1992) 



INFORME DE BtiSQUEDA INTERNACIONAL 



So. d internaclonal N° 

PCT/ES 98/00281 



A. CLASIFICACION DE LA INVENCION 

CIP 6 B65B11/54 B65G47/244 



Segun la ciasiftcadon internaclonal de patentes (OP) o segun la ciasiticacibn nadonal y ia CIP 



B . SECTORES COMPRENDIOOS POR LA BUSQUEDA 



Document ad on minima consuttada (sistema de clasificacton seguldo de los stmboios de ciasificacidn > 

CIP 6 B65B B65G A23G 



Otra documentation consuttada ademas de ta documentation minima en la medlda en que taJesdocumentos fonman parte de los sectores comprendtdos per 
la bus que da 



Base de dates etectronica consultada durante la busqueda Interned onaJ (nombre de la base de datos, y cuando sea apUcable, termlnos debusqueda 
utiUzados) 



C. DOCUMENTOS CONSIDERADOS PERTJNENTES 



Categorfa 3 


Identlflcacldn del documento. con Indlcacidn. cuando se adecuado. da los pasajes pertlnantas 


N* de las reivindlcadones 
pertlnantas 


A 


US 5 450 706 A (LATIN I LEO) 
19 Septiembre 1995 

ver columna 2, Unea 67 - columna 3, linea 


1 




u 

ver columna 3, linea 31 - Unea 
ver columna 3, linea 53 - Unea 
ver columna 6, linea 39 - Unea 


44 

68 
43 




A 


EP 0 036 282 A (PARLOUR & BLACK 
LTD) 23 Septiembre 1981 
ver resumen; figuras 10,13 


(HOLDINGS) 


1 


A 


US 5 241 807 A (QUICK HOWARD E 
7 Septiembre 1993 


ET AL) 




A 


US 4 024 058 A (DERCKX HENRICUS 
JACOB) 17 Mayo 1977 


ANTON I US 
-/-- 





En la continuation del Recuadro C se relactonan 
documentoa adidonatea 



10 



Vease el Anexo de la familia de patentas. 



* Categories especiales de documented citados: 

"A M documento que define el estado general de latecnica, no 

considerado como partlcularmente pertinente 
"E" documento anterior, publicado ya sea en lafecha de presan- 

taclon (ntemacional o con postertordad a lamisma 
"L" documento que puede pi ante ar dudas sobre reivindlcaddn(es) 

de priori dad o que se cfta para determinar la fee ha de 

publicaclon de otra clta o por una razon especial (como la especiftcada) 
"O" documento que se reflere a una dlvulgacibnoral, a un em- 

pleo, a una exposicion o a cuaJquier otrotipo de medio 
"P" documento publicado antes de la fecha depresertacl6n Internaclonal, 

pero con posteriori dad a la fecha de prioridad reivlndlcada 



T" documento ulterior publicado con posterior Ida da la fecha de 

presentation Internaclonal o de prioridad y que no esta en confllcto 
con la solicltud, pero que se dta para comprender el prlndplo o la 
teorla que constltuye la base de la Invencidn 

"X" documento de particular importanda; lalnvencibn relvindicada 

no puede considerarse nueva o no puede consider arse que implique 
actividad inventiva cuando se consldera el documento aisladamente 

"Y" documento de especial Importanda; no puede considerarse que la 
invendbn reinvindicada implique actividad inventiva cuando ei 
documento este combinado con otro u otrosdocumentos, cuya 
combinaclbn sea evidente para un experto en la materia 

"& a documento que forma parte de la misma famlllade patentee 



Fecha en la que se ha concJuido efectrvamentsla busqueda Intemadonal 

16 Junlo 1999 


Fecha de expediclon del presente informe debusqueda Internaclonal 

3 a 05. 99 


Nombre y dlrecclon postal de la Admlnistraddn encargada de la busqueda 
IntemadonaJ European Patent Office. P.B. 581 8 Patentlaan 2 

NL • 2280 HV Rljswfjk 

Tel. (+31-70) 340-2040. Tx. 31 651 epo nl, 

Fax: (431-70) 340-3016 


Fundonario autorizado 

Martinez Navarro, A. 



Formulario PCT/lSA/210 (sagunda hoja) (JuUo do 1992) 



pSglna 1 de 2 



r' ■£ J 



INFORME DE BtJSQUEDA INTERNACIONAL 



So. i Intemaclonal N* 

PCT/ES 98/00281 



C.(contlnuaclon) DOCUMENTOS CONS1DERADOS PERTINENTES 



Catogona J identif Icactdn de lo$ documentos citados. con indication, cuando so adecuado. oe ios pasajes penlnentes 



N° de las ralvind lactones 
pertinentos 



US 3 285 199 A (STAMP ET AL) 
15 Noviembre 1966 



Formulate PCTflSA/210 (continuacidn da ta segmda hoja) (Jutk> de 1 992) 



paglna 2 de 2 




INFORME DE BUSQUEDA INTERNACIONAL 

infon. ..on sobre miembros de ta famUa de patentee 


So .d internaclonaJ N* 

PCT/ES 98/00281 


Documentode patente citado 
en el informe de busqueda 


Fecha de 
publication 


Miembro(S) da la 
familia de patentes 


Fecha de 
publication 


US 5450706 


A 


19-09-1995 


NINGUN0 






EP 0036282 


A 


23-09-1981 


NINGUN0 






US 5241807 


A 


07-09-1993 


NINGUN0 






US 4024058 


A 


17-05-1977 


NL 7504506 A 


19-10-1976 



DE 2616242 A 28-10-1976 

FR 2307473 A 12-11-1976 

GB 1521175 A 16-08-1978 

ZA 7602291 A 27-04-1977 



US 3285199 A 15-11-1966 NINGUN0 



Formularto PCT/ISA/210 (anaxo da famiia a» patsntas) flullo da 1S92) 



